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(57) Die Erfindung betrifft einen Schleifklotz zum manuelton Schleifen von ebenen und gewolbten Rachen, z. B. fur • 
den Haimwaflter oder fur Reparaturarberten usw. Ziet und Aufgabe dar Erfindung ist as, einen teicht handhabbaren 
SchteffMotz in verachiedenen Stauchhirten mit Hilfa ainas okonomischen Verfahrens herzustallan, an dent ohne 
zusatzliche HaHaningen verschtedene Schleifmttteltrdger stcher befastigt warden konnen. Das Wesen der Erfindung 
besteht darin. daft der zur Anmendung gelangende Schleifidotz aus elastischen Poiyurethan-Schaumstoffan besteht 
und mtt verschiedanen Bnaehnitten verseKen ist, in die der |eweilige Schte ifm i tiBltra ger geklemmt und durch die aus 
dar Handicraft reaultierende AnpreBkraft wShrend des Schlelfvorganoas verschiebungsfrei befastigt wird. Der 
Schleifktotz ia8t aich okonomisch herstellen, indem der Schleifklou aiis mehraren Grundkorperprofilen als Strang 
gaschaumt und nach seiner Aushartung Bnzelprofile abgeldngtwerden. 
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Titel der Brflndmi^ 

Scbleifklotz and Verfahren zu seiner Heratellung 
Anwendangsgeblet der Erflndnng 

Das Anwendangsgeblet der Erflndung. eratreckt alch 
auf das manaelle Scbleifen yon ebenen and gew51b- 
ten Fiachen» ITaten^ Pedexn, Billen u« S« mlt Hll*> 
fe einea Scbleifklotzea, wie es a« a« bel fertl- 
gangs »^ Inatandhaltangs- and Reparatanrbeiten* 
z« B« Im Kraftfahrzeug-y MQbel-, Bootabau» QebSd- 
deinatandhaltung uaw. iiblicb isii, inabeaondera 
jedocb im Sektor dea Heinmerkers* 

Cbarakteriatlk der bekannten tecbnischsa Losangen 

Die ainfachste and wobl am bSafigaten angewendete 
Form einea Schleifklotzea beateht aoa einem Holz- 
klotZt der in aelner Arbeitaf IScbe. eben oder 
leicht balligaaagefUhrt aeln-kann* Die Arbeita* 
fiache aelbat kann zasstzllch ein nachgleblgea : 
Material, wie z» B« elnen dickeren Fllz oder eine 
Eorkachicht erfaalten* 

Der eigentliche Schleifmitteltrager, Schmirgellel* 
nen, Sandpapier oder Gitterachleif lelnen wird mlt 
einem tiberatand auf die ArbeitaflMche gelegt, 
aeitlich. am Scbleifklotz angelagt and mlt Daamen 
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und Pingern wShrend dea Scbleifvoxgaqges feat aoge- 
preQti urn ein Verrutachen zu vermeideD* Dlea fUbrt 
bei ISngerem Gebraucb zu Verkrampfimgen und Proble- 
men bel der slcberen Handbabung# Aua dleaem Grund 
wurden Scblelfklbtze entwlckelt, die Halterungambg- 
licbkeiten in Form von Klemmlelaten oder Elemmlei- 
Stan mlt aufgeaetzten Spltzan beaitzen, mlt denen 
daa Scbl8lfpapier» Scbmirgellelnen oder Gitter- 
acblelflelnen kraft- und/oder formachlttaslg gehal- 
tert wird* 

Ea aind auch L5aungen bekannt, bel denen daa 
Scbleif papier oder Scbmirgellelnen mittela elner 
doppelaeltig selbatklebenden Schlcbt befeatlgt 
wlrd« 

Oft trltt bel den melaten der bekannten LSaungen 
ala Ifaobteil zutage, da6 daa Seblelfan In wlnkllgen 
Eonturen, z« B# Im tfbergang Ton Glaaacbelbe zum 
Fenaterrabmen nlcbt mebr mQgllcb lat, ein Scbleif en 
nur noch mlt den Pingerapltzen bzw* durcb UmhUllen 
elnea geeigneten Profilea mlt dem SchlelfmitteltrS- 
ger reallalert warden kann* 

In der SB-OS 23 43 722 wlrd ein Soblelfklotz be- 
achrlebent der aua elnem im weaentllcben elaatlacben 
Grundkbrper beatebt, yorzugawelae aua mltelnander 
▼erbundenen Bruchattlcken elnea Scbaumatof fea» wle 
z« B* aua geacbSumten PolyStbert Polyeater oder 
Polyurethan, an deaaen Arbeltaflacbe oder ••flglcben 
mittela* elnea. flexiblen Elebatoffea Scbleif kBmer 
befeatlgt aind* 

.Durcb die Verformbarkelt der ArbeltaflSche oder 
rflSchen dleaea Scbleif klotzea wlrd ein glelcbm&Bl» 
ger Abacbllff auf unebenen OberflScben erreicbt* 
Bin weaentlicber.Nacbteil dleaea Schlelfgeriltea 
beatebt darin, daB ea obwobl Skonomlacb heratell-* 
bar iat^ Jedocb fQr den Anwender recbt acbnell 
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aelnen Gebrauchawert verllert, wenn die SchlelfkSrner 
stumpf geworden aind bzw* durcb hShere Belastuog aua 
der elastischen Bindung herauagebrochen aind. 
Bin Wechael der Kbrnung zur Realiaierung von Grob-, 
Hittel- und Peinachllff kann nur durch verachiedene 
SchleifklStse erfolgen, 

Ala beaondarer Vortell wlrd herauageatellt^ daS daa 
Schlelfmaterlal auf dam Klotz in einer ainfachen, 
geeigneten und bllligen 17elae aicher befeatigt iat^ 
waa sich wie bereita dargelegt, nicht fQr den Anwen- 
der In elner beaaeren Skonomle auazahlt« 
Dieae einfache Pora dea Handechleifklotzea iat trotz 
der Bntwicklung von Handachwlngachlelfgeraten mit 
pneumatiachen and alektriaehen Antzleb weiterhin 
unentbehrlich, 

Ziel der Erf indnng 

Zlel der Erfindung iat ea^ einen leicht handhabbaren 
Schleifklotz fiir die Bearbeitung von einfachen und 
komplizierten Oberflfichenkonturen mit Hilfe eines 
5konomiachen Verfabrena berzuatellen* 

Darlegung dea Weaena der Brfindung 

Die Aufgabe der Brfindung iat ea, einen Schleifklotz 
aua einem StUck und in verachiedenen StauohhSrten 
herzuatellen, mit den ea mSglich iat, obne zuaStzli^ 
cbe Halterungen eine gentigend aichere Befeatigung 
verachiedenartiger Schleifmitteltrager zu ge^vShrlei- 
aten und der fJir die Bearbeitung von ebenen und ge- 
wSlbten Plachen aowie komplizierter fibergSnge, Huten 
und Pedem geelgnet iat, 

ErfindungagemSB wird die Aufgabe dadurch gelSat, dafi 
der zur Anwendung gelaogende Schleifklotz aua ela- 
atiacben Schaumstoffen vorzugaweiae in einem Oichte- 
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bereicb von 90 bla 600 kg/m^ beateht, wle B» aus 
elaatlachem Intagralachaumatoff oder Halbhartaobaum-* 
a toff auf Baaia Poly are than mit offener oder tell* 
offener Zellatruktur oder aucb aua geacbloaaenzelll- 
gem Scbauma toffy, wle z« B» Heopren oder auch aua 
zelllgem Polyurethan-Elaatomer, der vorzugawelae 
parallel zu aelner Langaacbae Elnacbnltte bealtzt» 
in denen der jeweila zum Elnaatz gelangende Scbleif* 
mitteltrggex nacb Bedeckung der vozgeaehenen Ar- 
beltaflScbe elngeachoben^ durch die Elemmwlrkung 
der verwendeten elaatlachen Schaumatoffe flxlert 
und ziiaatzllch durch die aua der Handkraft reaultle- 
reude AzipreOkraft wahrend dea Scblelfvoxgangea ver- 
acblebungafrel befeatigt wird, 

Entaprechend der Aufgabe der Erflndung kann dleaer 
Schlelfklotz In aelner AaBenkontur ao geataltet 
aeln» daB damlt ArbeltaflSchen erhalten werden» die 
den am hauflgaten vorkommenden S tend ardaofga ben 
ehtaprecben* Durch elne gUnatlge Geataltung der vor- 
zuga?relse parallel zur Langeachse dea Schleifklotzea 
verlaufenden Kontur wlrd errelcht> daB dleae voll- 
atSndig In TellarbeltaflScben aufgeglledert wlrd, 
80 daS mahr ala nur elne apezlella Schle If aufgabe 
mlt elnem Schlelfklotz reallalert und damlt elne 
blaher nlcht gekannte Vielaeitigkeit In der Anwen- 
dungabrelte In der Praxla errelcht werden kann. 
Ala beaonderer Vortell dea erfindungagemSiJen 
Schleifklotzea muB aelne Vearwendbarkelt aowohl fiir 
den Olrocken- ala auch fUr den HaBachllff genannt 
warden* 

Die Skonomlsche. Heratellung elnea aolchen, naheza 
univeraell elnaetzbaren erfindungagemaBen Schleif- 
klotzea wlrd dadurch errelcht, daB der, der auBeren 
Kontur dea Schleifklotzea zugeordnete ScbSumwerk-* 
zeughohlraua entaprechend der gewttnschten Dlchte und 
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Stauchharbe mit elaatlscbeo Integral- Oder Halbhart- 
BchaUBfltoff Oder auch andefen, geachloaaenzelligen 
Schaumatoffen auageachSumt wird. Bach Einhaltung 
der notwendigen Pormatandsaelt wii^ der erfindunga- 
gemSSe Schlelfklo-kz vorzugaweiae parallel zu seiner 
Langaaohae mit Einachnitten veraeben, die der apa- 
teren Pixlarung dea SchlelfmitteltrSgera, wie z. B. 
Sandpapiar, Schmirgelleinen und Gitterachleifleinen 
dienen. 

Dieae Einachnitte k^nsen mittela umlaufender Meaaer- 
bander, HeizdrShten, ziebenden Klingen, rotierenden 
Kreiameaaem uaw. in gewttnacbter Tiefe und Heigung 
zur Arbeitafiacbe eingebracbt warden. 
Die ganatigate Klemnnrirkung zwiachen dem elaatiachen 
Schaumatoff dea Schleifklotzea und dem Scbleifmittel- 
tMger wird dann erreicht, wann die Einachnitte ohne 
Zerapanung hergeatellt warden* » 
Ea beateht aber auch die rdgllchkeit, daB dieae Ein- 
achnitte vom Anwender aelbat mit eineoi geschfirf ten 
Meaaer an den Stellen dea Schleifklotzea einge- 
braeht warden, die fttr den apeslellen Hauptanwan- 
dungafall am ganatigaten liagen. 

Bine weaentliche Verbeaaearung der Okonomie der Her- 
atellung wird erfindungagemfiB dann erreicht, wenn 
die Scbaumatoffkarperberatellung durch Verachaumen 
in groBen Langen Oder ala Strang erfolgt und der 
Schleifklotz entaprechend der gewlinachten LSnge nur 
noch abgeiangt wird. 

Auch dieaes bereita aebr Bkonomiache Verfahren laBt 
aich waitarhin veirbeBaem, wann die Strangberatellung 
dergeatalt erfolgt, daB zwei oder auch mebr ala awei 
gleiche oder auch voneinander verachiedene Sehleif- 
klotzprofile zu einem Profil vereinigt, gemeinaam 
auageacbaumt und nach der Anahartung mechaniach oder 
thermiach in ihrer gemeinaamen Baitihrungafiache ge- 
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trennt, wle berexta beschrieb^n, anschlieQend abge« 
langt und vorzugaweiae parallel zur Lllngaachad an 
den dafUr voxseaehenen Stellen geschlltzt werden# 
Der Auffaaa und dla Heratellung das erfindungagemaBen 
Scblelfklotzea wird nunmehr an verachledenen Bel* 
aplelen nSher erlautert, wobei beaonders auf die 
Anwendungabrelte elngegangen vrlrd# 

Auaftlhrupgabelaplala 

Beiapiel 1 

Flgur 1 zelgt elne der elnfacbaten Formen dea er- 
flndungagemBBen Scblelfklotzea, beatehend aua elnem 
elaatiachen SchaumstoffkSrper (1), der In aelner 
SuQeren Kontur mlt Griff maiden (2) varaehen lat 
und damlt der grelfenden Hand angepaQt l8t« 
Oberhalb der elgentllchan Arbeltaflgche (3) dea 
ScMelfklotzea aind parallel zu aelner LSngaachae 
Elnachnltte (4) elngebracht> In die der Schlelfmlt- 
teltrgger (5) elngeachoben bzw* elngeklemmt 1st. 
Dorch den zentralen Druck der aufllegenden Hand^ 
dargeatellt durcb die dick gezelchneten Pfelle (6) 
und die Greifwirkung von Daumen und Plnger, darge- 
atellt durch die unterbrochen gezelchneten Pfelle 
(7)» wird zuaatzllch eln AnpreBdruck, dargeatellt 
durch die dttnn gezelchneten Pfelle (8) auf den 
SchleifmltteltiiLger (3) uber den Schaumatoffkorper 
(1) in den Binachnltten (4) zuaStzllch zur natfirll- 
Chen Kleounwirkung dea ohne Materlalyerluste apanloa 
geachlitzten Scblelfklotzea auageUbt. 
Daa auf den Schlelfmltteltifiger (5) aufgebrachte 
Schlelfmlttel bewirkt zuaStzllch zur Klemmwlrkung 
elnen FozmachluB, ao daB eln Verachleben deaaelben 
auf der Arbeltsfiache (3) sicher verhlndert wird. 
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Bin solcher Schleifklotz stellt elne wesentliche Br- 
leichterung der nanuellen Schleifarbeit dar, da das 
herkiJmmlicho feete ^pressen dea SchleifmitteltrSgera 
mlttela Pinger und Caumen von der Schlelfmittelaelte 
her entfSllt. 

Der SchlelfmitteltrSger aelbat bleibt im Palle der 
Arorendung des arfindungagemaQen Schleifklotzea belm 
Weglegen deaaelben welterhin fixiert, mufi also bel 
Portfiihrung der Schleifarbeiten nicht exneut aufge- 
legt und aoagerlchtet warden. 

Beiapiel 2 

Pigur 2 zeigt einen BrfindungageaiHfien Schleifklo-tz, 
beatehend aua einem elaatiscben Schaums-koffkerper 
(1)» der wledernm parallele Einachnitte (4) zur 
Lfingaachae bealtzt, wovon eln Einachnitt (4) nahe 
am Band der ArbettsflScbe (3), aber nooh in .dieaer 
aelbat liegt. 

Die Pmexung des Schlaifmltteltrggera (5) in seiner 
Lege und wahrend des Schlelfvorgangea erfolgt nach 
dem gleichen Wirkprinzip, wle bereita in Beiapiel 1 
dargeatellt. 

Derheaondere Vorteil dieses erfindungsgemaflen 
Schleifklotzes bestsht darin, daS bel Arbelten an 
Obergangsstellen zu veredelten PlMchen, auch Glas- 
oder Spiegelacheiben (10) der Schleifnitteltrager 
bia dicht an dieae PlSchen herangefabrt werden kann, 
ohne dieae zu beschsdigen. Dadurch 1st ein aehnelles 
und aicberes Scblelfen komplizlerter tibergSnge mUg- 
lich* 

Die Pigur 2 zeigt gleichzeitig noch elne spitzwinkli- 
ge Arbeitskante (ll) des erfindungsgemSQen Schleif- 
klotzea, olt der sehmale Bote an ihren paralleien 
PlSchen, bzw. spitzwinkllge Obeiggnge bearbeitet war- 
den kSnnen* ' 
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BelsDlel 3 

Die Plgur 3 zelgt weltere MBglichkeiten einer nahe- 
zu unlversellen Anwendung dee exfindungBgemSQen 
Schleifklotzes filr unterschiedlichste Schleifauf- . 
gaben# 

Der Schaumstoffkarper (l) dee Schleifklotzes ist in 
seiner SuBeren Eontur so geataltet, daQ die gesamte^ 
parallel zar KSrperachse liegende Oberf iSche als 
Einzelarbeitaflficben fUr unterachiedliche Schleif- 
aufgaben genutzt werden kann« 

So ist der SchleifmitteltrSger (5) fttr gro6e, ebene . 
Piachen fUr Uute und spitzwinklige ttbergange ver* 
wendbar* 

Der als unterbrocben gezeichnete Linien (12) dar<- 
gestellte SchleifmitteltrMger kann wegen der unter- 
schiedlichen ErUmmungsradien der Griffmulden (2) 
sum Schlelfen 7on abgerondeten Kanten» Stabmate- 
rialien usw^ genutzt warden* 

Der als Stfichpunktlinie (13) dargeatellte Schleif* 
mitteltrgger kann erfolgreich zur Bearbeitung von 
Rllien, und anderen konkaven ProfilflSchen mit 
anteracbiedlichsten KrCimmungaradien eingesetzt 
werden* 

Be besteht die MBglichkeit, durch veranderte AuBen- 
kontur dee erfindungagemSBen Schleifklotzes weitere 
spezielle Schleifaafgaben optimal zu loaen# 

Belaniel 4 

Pigur 4 zeigt einen erfindungagemSBen SchleifklotZt 
der aus einem elaatiacben GrundktSrper aos Halbhart-* 
scbaumstoff (1) besteht und der quer zu seiner 
Lfingsacbse parallele Einacbnitte (4) zur itufnabme 
dea ScbleifmitteltrSgers besitzt. Seine Arbeits* 
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flSche (3) lat im Beispiel balllg aaagefiihrt, was 
aicb besonders giinatig bel der Baarbeltung von nach 
innen gewSIbten FlKcben auawlrkt* 
Wle im Beispiel 1 wird die Befestigung dea Schleif- 
mitteltrSgers durch die Klemmwirkung des elaatiochen 
Grundkorpers bewirkt, dargeatellt durch die diinn 
gekennseichneten Ffeile (8), die durch den zeotra- 
len Druck der HandflSche und des -ballana^ darge- 
atellt durch die dick gezeichneten Pfeile (6) und 
durch den Druck der Ubergreifenden Finger » darge-^ 
atellt durch die geatrichelten Pfeile (7) in aua- 
reiohendem UaBe veratSrkt wird* • 

Die Schleifklotzauafiihrung mit dea quer zur LScga- 
achae eingebrachten Einachnitten iat beaondera fiir 
aolche Schleifarbeiten geeignet^ bel denen eine 
groOe AnpreBkraft awiach'en Schlaifmltteltrfiger 4ind 
zu bearbeitender OberflScbe verlangt wlrd* 

Beianiel 5 

Die Figur 5 zeigt ala Schnittdaratellung eine der 
Hoglichkeiten der Skonomiachen Pertigux^ einea Pro* 
filatranges aua elaatiachem Scbaumatoff , der durch 
kontinuierlichea Oder diakontinulerliches Auasch&u- 
men einea Werkzeughohlraumea hergestellt und durch 
mechanldchea oder thermiachea Trennen.ln der Zrenn* 
linie (14) zu zcrei voneinander unteracbledlicben 
Scbleifklotzprofilen geteilt wird# 

Ea liegt nahe, bei Bedarf auch mehr ala zwei Schleif- 
klotzproflle in einem Strang herzuatellen und an- 
acblieBend zu teilen* 

Die beiden angedeuteten Scbfiumwerkzeughalften (13) 
aind nach bekannten Eonatruktionaprinzlpien far die 
auagewablten VeraobSumungaarbeiten auazulegen* 
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Erflndangaanapriicfae 

1* Schlelfklotz bus elastlscb verformbareoi \76rk- 
atoff 9 dadurch gekennzeicbnet, da6 der Grand* 
k5rper aua offen-, telloffen- Oder geschloaaen- 
zelligem elaatiachan Folyuretbanachaumatoff mlt 
alner Dichte von 50 bla 600 Ig/m^ beatebt, urn 
den Bin an eich bekannter Schleifmttteltrager 
geachlungen l8t« 

2. Scbleifklotz nach Punkt 1, dadurcb gekennselcb* 
net, daB der GrondkSrper parallel zu seiner 
Langaachae an dar MantalflKche mlndestana zwel 
Blnacbnine beaitzt, in die der an aich bekannte 
Scblelfoiitteltrager geklenunt iat. 

3* Scbleifklotz nach Punkt 1, dadurcb gekennzeich- 
net, daS der GrundkSrper quer zu aeiner Langa-* 
achae mlndeatena zwel Einachnltte bealtzt, in 
die der an aich bekannte ScbleifmlttaltrSger 
^ekleimat lat* 

4* Schlelfklotz nach Punkt 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Grundk5rper langa und quer zu ael- 
ner LSngaachae Qindeatena zwel Blnacbnltte be- 
aitzt, in die der an aich bekannte Schleifmlt- 
teltrgger gekl-emmt iat« 

5* Terfahren zur Heratellung elnea Schleifklotzes 
nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet, daQ der 
GrundkOrper mlttela Schaumverfahren ala Strang, 
der in der geforderten Gebrauchalange abgelSngt 
wird, bexgeatellt wlxd« 
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Verfahren nach Piinkt 5. dadurch gekennzeichnet, 
daB der Strang aas mehreren Grundkerperprofilen 
beateht und nach aeiner AuahSrtung Isnga m Eln- 
zelproflle getrennt wird. 
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